Swiadectwo egzaminu kwalifikacyjnego spawacza

Oznaczenia EN ISO 9606-1 136 P BW FM1 P s12 PE/PF ss nb

O

N
Nr dokumentu: 136/2025
NrWPS 1361.2/P/BW WIKIWELD
Imie i nazwisko: Xxxx xxxx r ~\
Data i miejsce urodzenia: XXXx XXxx
Rodzaj dokumentu tozsamos$ci: xxxx Xxxxx
Nr PESEL: xxxxx Fotografia
Pracodawca: xxxxx (jesli jest wymagana)
Przepis/norma: EN ISO 9606-1
Dodatkowa spoina pachwinowa: TAK
Egzamin teoretyczny: NA \. J
Ztacze probne Zakres kwalifikacji

Procesy spawania 136 136

Tryb przenoszenia metalu - -

Rodzaj wyrobu (blacha lub rura) P P, T 2500

Rodzaj spoiny BW BW, FW

Grupy/podgrupy materiatu podstawowego | 1.2 -

Grupy materiatowe spoiwa FM1 FM1, FM2

Spoiwo (oznaczenie) P P,R,V,W,Y,Z

Gaz ostonowy M21 -

Materiaty pomocnicze - -

Rodzaj pradu i biegunowos¢ DC (+) -

Grubos¢ materiatu (t) [mm] 12 -

Grubos¢ spoiny (s) [mm] 12 23

Srednica zewnetrzna rury (D) [mm] - -

Pozycja spawania PE,PF PE, PF, PC, PA (BW); PA, PB (FW)

Szczegdty dotyczagce spoiny ss mb BW: ss mb, bs FW: ml, sl

Typ badan kwalifikacyjnych YVykonano Nie badano Jednostka ezaminacyjna:

i akceptowano XXX

Badanie wizualne Z ] Imig | nazwisko:

Badanie radiograficzne 7 | xxxx-xxxx ]

Badanie ultradzwiekowe f z Podpis egzaminatora:

Préba tamania : Z

Préba zginania [ ] 7 o L

. . : ] — Przedtuzenie wazno$ci:
Préba rozciggania ztacza z karbem V] i
Badania makroskopowe B M Data's.paw'an|a:.01.01.2025
— o Kwalifikacja wazna do: 01.01.2028

Potwierdzenie waznosci przez pracodawce/osobe nadzorujaca na nastepne 6 miesiecy (dotyczy 9.2)

Data

Podpis

Stanowisko lub tytut




